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INNOMECHANIKA Kft. Kelt.: 2016.06.01.
részére

Targy: Kemence diagnosztika
Tisztelt Partneriink!

2016.05.26-an torténd latogatas alkalmaval elvégeztem a gaz ftési
festékbeégetd kemence hdmérséklet eloszlasanak kimérését.
A kapott adatokat kiértékelve, észrevételeimet az alabbi jegyzokonyvben
foglalom Gssze.

Mérés ideje, helye:
2016.05.06.
INNOMECHANIKA Kft. 3200 Gyongyds Ipar at 7

Beégeto eszkoz:
» Gyarto: S-Elektroszinter Kft.
» Tipus/Model: SESZ-KEM-150
» Széria szam: 0607/2006
» Teljesitmény: 4,3kW

Porfesték gvartoja: Akzo Nobel Powder Coatings

Kemence beallitasa: 200°C 20 perc

Teljes mérési idotartam: 31 p 30 mp

Mérés leirasa:

A mérendd ,,mithely homérsékletli” targy kivalasztasa és a mérOberendezés
installacidja utan a kivalasztott targy a conveyor palydra fliggdlegesen lett
fuggesztve. Ezt kovetéen a targy bekeriilt a kemencébe és az adatgyiijtés
megtortént. A begylijtott adatokat a kezeld program tarolta.

AkzoNobel F/
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Tapasztalatok, javaslatok:
A kemencébe helyezett targyra ho érzékel6 szondak lettek elhelyezve, amelyek a
mérési adatokat be gytijtotték. Az értékelést kdvetden elmondhatjuk, hogy a

beégetd kemence jelenlegi beallitasa megfeleld a hasznalni kivant porfestékek
teljes polimerizacidjahoz.

Mellékletek:
- abeégetés soran, a szonddk altal mért beégetési gorbe rajza
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A tovabbi, sikeres egylittmiikodésben bizva tisztelettel:
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